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Lamellen im Vergleich
Hochste Qualitat beginnt im Detail - die Vorteile des GIG Karasek
Formgebungsverfahrens bei Punkt- und LaserschweilBung

PunktgeschweiBte Lamellen von GIG Karasek >_0

SchweilBnaht
Heizflache

Rand-
schweiBBung

Oberflache

SchweiBpunkt-
Muster

Formate

Formgebungsverfahren: Keine Verformung oder
Krafteinwirkung auf die SchweiBnaht beim Formge-
bungsprozess der Lamellen

Vollflachig geschlossene KantenschweiBung

Sehr glatt, minimale Oberflachenunebenheiten

Formgebungsverfahren: Variabel auf die Anwendung
angepasstes Punktmuster moglich

Alle GIG Karasek Standard-Formate

Dr. Aichhorn Group

+ Bersten - minimales Risiko
+ Minimale Beanspruchung der SchweiBnaht

+ Belastbare Plattenrander
+ Keine Spaltkorrosion moglich
+ Maximale Ausnutzung der Heizflache

+ Verschmutzung - minimales Risiko
+ Korrosion - geringes Risiko

+ Maximale Plattenh6he moglich
+ Geringer Druckverlust in den Lamellen
+ Energie-effizientes Aufheizen
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Lasergeschweif3te Lamellen von GIG Karasek >®-<‘

SchweilBnaht
Heizflache

Rand-
schweiBung

Oberflache

SchweiBpunkt-
Muster

Formate

SchweilBnaht
Heizflache

Rand-
schweiBung

Oberflache

SchweiBpunkt-
Muster

Formate

Formgebungsverfahren: Keine Verformung oder Kraft-
einwirkung auf die SchweiSnaht beim Formgebungs-
prozess der Lamellen

Vollflachig geschlossene Kantenschweil3ung

Ringformige LaserschweiBnaht

Formgebungsverfahren: Variabel auf die Anwendung
angepasstes Punktmuster moglich

Alle GIG Karasek Standard-Formate

Direkte Krafteinwirkung und Verformungen an der
Schweilnaht bei der Formgebung fiihren zu
Spannungen in der Schweil3zone.

,Offene" Kante, Schweil3naht ist nach innen versetzt

Ringformige Schweil3naht, leichte Unebenheit

Engeres SchweiBpunkt-Muster notwendig damit der
SchweiBBpunkt bei der Formgebung der Lamelle der
Belastung standhalt

Herstellerspezifische Formate und Materialien

+ Bersten - minimales Risiko
+ Minimale Beanspruchung der SchweiBnaht

+ Belastbare Plattenrander
+ Keine Spaltkorrosion maoglich
+ Maximale Ausnutzung der Heizflache

+ Verschmutzung - geringes Risiko
+ Korrosion - minimales Risiko

+ Maximale Plattenhohe maoglich
+ Geringer Druckverlust in den Lamellen
+ Energie-effizientes Aufheizen

+ Negativer Einfluss auf Lamellenstandzeit
moglich

+ Spaltkorrosion ist moglich
+ Heizflache geht verloren

+ Verschmutzung - geringes Risiko
+ Korrossion - minimales Risiko

+ Geringere Plattenhohe moglich
¢ Hoherer Druck- und Energieverluste



